Wo gehobelt wird, da fallen Spane ...

Beriihrungslose Oberflachenanalyse von Wendeschneidplatten

Zerspanung bezeichnet alle mechanischen Bearbeitungsverfahren, bei
denen das Material in die gewiinschte Form gebracht wird, indem es
in Form von Spanen abgetragen wird. Das Grundprinzip des Spanens
beruht auf dem Eindringen einer keilformigen Werkzeugschneide in
die Oberflache des Werkstiicks und anschlieBendem Abschalen einer
diinnen Materialschicht, dem Span.

Zerspaner stellen heute héchste Anspriiche an ihr Werkzeug. Gute
Schneideigenschaften bei hohen Schnittgeschwindigkeiten und
lange Standzeiten sind ausschlaggebend fiir die Qualitat hochwer-
tiger Wendeschneidplatten. Schnittgeschwindigkeit und Lebens-
dauer der Hartmetallkomponenten héngen vor allem von der Ober-
flaichengeometrie der Schneidkanten ab. Das optische Messgerat
InfiniteFocus von Alicona Imaging ermdglicht die hochgenaue, be-
rithrungslose Messung von Winkeln und Verrundungsradien einer
Wendeschneidplatte.

Qualitativ _hochwertige Wendeschneid-
platten, die eine lange Standzeit haben
und bei hohen Schnittgeschwindigkeiten
gute Schneideigenschaften aufweisen,
sind in jeder Produktion und Fertigung
fiir die spanende Bearbeitung von Metall
unabdingbar. Die Oberflichenbeschaf-
fenheit der einzelnen Schneidekanten ist
ausschlaggebend fiir die optimale Zer-
spanung beim Bohren, Drehen und Fré-
sen. Radien und Winkel des Schneidkeils
bestimmen die Standzeit und Schnittqua-
litdit der Werkzeuge. Cera-
tizit, Experte in Sachen
Hartmetall und fiihren-

der Hersteller
von Wende-

Abb. 1: Das optische 3D Messgerat InfiniteFocus

schneidplatten, hat InfiniteFocus im Ein-
satz und kennt die stetig wachsenden
Anforderungen an die Schneidstoffent-
wickler. Der Hersteller mit dem Slogan
,where hard material matters® legt viel
Wert auf eine verlédssliche Oberfldchen-
kontrolle zur Qualitdtssicherung seiner
Produkte. ,Bei der anspruchsvollen Fer-
tigung miissen wir uns auf eine aussage-
kriftige Oberflichenpriifung verlassen
konnen®, so der renommierte Hersteller.
Herkéommliche  Oberflachenanalyse
durch taktile Messungen wird den Anfor-
derungen an eine genaue Oberfldchen-
kontrolle nicht gerecht. Die Ergebnisse
einer taktilen Messung sind fehler-
anfillig und daher wenig aus-
sagekriftig.

Das Problem mit
taktilen Mess-
gerdten

Jede Schneidkante
weist  bestimmte
Oberflacheneigen-
schaften auf, die
im Vorfeld der
Herstellung de-
finiert wurden.
Die meisten
Schneidkeil-
geometrien
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setzen sich aus verschiedenen Winkeln
und Radien zwischen 10 pm und 100 pm
zusammen. Mittels der Oberflichenana-
lyse wird festgestellt, welche Oberfla-
chenmerkmale die Wendeschneidplatte
nach der Herstellung aufweist und ob die
Radien und Winkel mit den zuvor fest-
gelegten Dimensionen iibereinstimmen.
Taktile Messgerite erfiillen diese Mess-
anforderung nur bis zu einem bestimm-
ten Grad. Die Bewegung der Nadel iiber
die Schneidkante ist keine verléssliche
Messmethode zur Topografiebestimmung
fiir gerundete Oberflichen, da die Haf-
tung der Nadel an der Oberfldche nicht
durchgehend gegeben ist. Zudem mes-
sen taktile Instrumente nur die Topogra-
fie der abgetasteten Spur, flichenhafte
Messungen sind ausgeschlossen. Unge-
nauigkeiten und Messfehler sind die
Folge.

Hochgenaue und beriihrungslose
Oberflachenanalyse

InfiniteFocus erfiillt die Anforderungen
einer genauen, einfachen, schnellen und
komplexen Oberflichenanalyse in meh-
rerer Hinsicht. Kriimmungsradien und
Schneidewinkel werden zuverlissig und
sehr benutzerfreundlich ermittelt. Die
3D Messung wird direkt im optischen 2D
Farbbild vorgenommen. Der Anwender
definiert per Mausklick die Winkel und
Radien, die gemessen werden sollen und
erhélt Ergebnisse mit einer vertikalen
Auflésung von bis zu 20 nm. Die sténdige
direkte visuelle Korrelation zwischen
dem Farbbild der Oberfliche und den
Messergebnissen ermoglicht eine vollig
neuartige Form der Qualitidtskontrolle.

www.gitverlag.com www.PRO-4-PRO.com



http://www.pro-4-pro.com?pdf
http://www.gitverlag.com?pdf

g

- — —— —

Abb. 2: Berithrungslose Messung der Winkel und
Verrundungsradien von Wendeschneidplatten

Die Oberflichenmessung wird einfacher,
zuverléssiger, flexibler und wesentlich
genauer. InfiniteFocus berechnet nach
Wahl Ho6he, Volumen, Fliche oder, der
EN ISO 4287 Norm entsprechend, die
Rauheit einer Oberfldche. Als Instrument
zur Qualitédtssicherung bietet Infinite-
Focus zusétzliche Vorteile, da das Mess-
gerdt die Oberfliche der Schneidkante
auch als 3D Modell visualisiert. Der An-
wender kann durch die dreidimensionale
Ansicht von groB3en Gesichtsfeldern Riick-
schliisse auf die Oberflichenbeschaffen-
heit im Bezug auf Glitte, Hohenunter-
schiede und Fremdkdérper ziehen.

Optisch Messen mit InfiniteFocus

InfiniteFocus ist ein Messgerit zur op-
tischen 3D-Oberflichenerfassung. Das

Abb. 3: 3D Modell der Wendeschneidplatte

Funktionsprinzip basiert auf der gerin-
gen Schérfentiefe einer optischen Ver-
groBerung. Die Oberfliche einer Probe
wird vertikal gescannt. Aufgrund dieser
Fokus-Variation generiert das Messgerét
sowohl die topographische als auch die
registrierte Farbinformation einer Pro-
benoberfliche. Der Anwender erhilt ei-
nen einzelnen 3D Datensatz mit genauer
topographischer Information, der von
neuen, innovativen Algorithmen berech-
net wird.

Die vertikale Auflosung betrdgt bis
zu 20 nm, was das Instrument zu einem
idealen Messsystem fiir die Tiefen-

analyse von
Oberfldchen
unterschied-
licher Struktur
und Materialien
macht. Riickfiihr-
bare Kalibrierung
ermoglicht die Verifi-
kation der Messergebnisse.
InfiniteFocus wird sowohl im
Labor als auch in produktionsnaher
Umgebung eingesetzt. Eine Reihe von
Funktionen und Analysen kann zusétz-
lich automatisiert werden. InfiniteFocus
erfiillt simtliche Anforderungen an ein
genaues und schnelles Messinstrument
fir die 3D Tiefenanalyse und Ober-
flicheninspektion.
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